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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由全国分离膜标准化技术委员会(SAC/TC382)提出并归口。
本文件起草单位:同济大学、安徽中节能国祯智能装备有限公司、沃顿科技股份有限公司、航膜科技

发展集团有限公司、三达膜科技(厦门)有限公司、山东招金膜天股份有限公司、江苏沛尔膜业股份有限

公司、成都美富特膜环保科技有限公司、北京碧水源膜科技有限公司、上海凯鑫分离技术股份有限公司、
沧州市天津工业大学研究院、鄂尔多斯市永胜水处理有限公司、江苏宜凤槃环保科技有限公司、广东闻

扬环境科技有限公司、安徽舜禹水务股份有限公司、苏州湛清环保科技有限公司、金科环境股份有限公

司、内蒙古圣清科技有限公司、上海子征环保科技有限公司、江西爱科道环境科技发展有限公司、莱特莱
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膜生物反应器有机平板膜组器

1 范围

本文件规定了膜生物反应器有机平板膜组器(以下简称“有机平板膜组器”)的型号与命名、组成、要

求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输和贮存。

本文件适用于膜生物反应器有机平板膜组器的生产、科研、使用和管理。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T191 包装储运图示标志

GB/T985.1 气焊、焊条电弧焊、气体保护焊和高能束焊的推荐坡口

GB/T9969 工业产品使用说明书 总则

HY/T252—2018 水处理用浸没式平板膜元件

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1
膜生物反应器 membranebioreactor;MBR
以膜为载体,将生物反应和固液分离相结合,以提高反应过程效率的设备或系统。

[来源:GB/T20103—2006,6.3.3,有修改]

3.2
有机平板膜元件 organicflatmembraneelement
由有机平板膜、流道间隔体、带抽吸产水口的膜支撑体等构成的膜分离单元。

[来源:HY/T252—2018,3.5,有修改]

3.3
膜组器 membraneunit
由若干膜元件、曝气装置、集水管路、框架等部件组装而成的,利用膜进行固液分离的水处理单元。

[来源:GB/T33898—2017,3.6,有修改]

3.4
产水量 waterproducingcapacity
规定运行条件下,单位时间内膜组器所生产的产品水的量。

[来源:GB/T20103—2006,2.2.10,有修改]
1

GB/T46604—2025



4 型号与命名

4.1 型号构成

有机平板膜组器型号由“类别代号”“型式代号”“有机平板膜元件数量”“膜面积”共4部分组成,各
部分之间以连字符“-”连接。4部分的表示形式如图1所示。

MBR-

类别代号

OF-

型式代号

-

有机平板膜元件数量

 

膜面积

图1 有机平板膜组器型号构成

4.2 命名规则

4.2.1 类别代号

有机平板膜组器的类别代号由膜生物反应器英文名称大写的缩写字母 MBR表示。

4.2.2 型式代号

有机平板膜组器的型式代号由有机平板的英文名称大写的缩写字母OF表示。

4.2.3 有机平板膜元件数量

有机平板膜组器的膜元件数量以阿拉伯数字表示,单位为片。

4.2.4 膜面积

有机平板膜组器的膜面积以阿拉伯数字表示,以整数位表示,单位为平方米(m2)。
示例:“MBR-OF-200-200”表示有机平板膜元件数量为200片、膜面积为200m2 的膜生物反应器有机平板膜组器。

5 组成

有机平板膜组器由若干有机平板膜元件(以下简称“膜元件”)、框架、曝气装置、集水管路等部件组

成,常见有机平板膜组器结构示意图见图2。
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  标引序号说明:

1———集水管路;

2———出水口;

3———吊装孔;

4———膜元件;

5———进气口;

6———曝气装置。

图2 有机平板膜组器结构示意图

6 要求

6.1 外观与结构

6.1.1 有机平板膜组器的结构应紧凑,安装牢固,焊缝平整,焊缝坡口应符合GB/T985.1的规定,无裂

纹、锈蚀、变形等。

6.1.2 膜元件数量应与标称膜元件数量一致,框架内膜元件上下布置不宜超过2层。

6.1.3 曝气装置的曝气管路应均匀布置在膜元件的下方。

6.1.4 每个膜元件的产水口应与集水管路连接。

6.1.5 框架的膜元件插槽间距不应小于7mm。

6.1.6 框架应设置吊装孔。

6.1.7 框架水平度应在1/1000mm/mm以内。

6.1.8 框架四周宜设置封闭挡板。

6.2 膜元件

有机平板膜组器所使用的膜元件的外观、结构与尺寸、完整性、产水量应符合 HY/T252—2018中

第5章的规定。

6.3 膜面积

有机平板膜组器的膜面积不应小于标称值。
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6.4 完整性

向有机平板膜组器的集水管路中通入无油压缩空气,在规定压力下,有机平板膜组器应无连续气泡

出现。

6.5 运行性能

6.5.1 曝气性能

有机平板膜组器的曝气装置应曝气均匀。

6.5.2 产水量

有机平板膜组器的产水量不应低于设计产水量。

6.5.3 产水浊度

有机平板膜组器的膜元件产水浊度不应大于1NTU。

7 试验方法

7.1 外观与结构

外观与结构检查包括:

a) 在照度不低于400lx的环境下,采用目测法检测各部件外观,检查有机平板膜组器所用膜元

件、管道等部件外观上是否存在明显缺陷,布设和连接是否合理,是否设置吊装孔;

b) 计数膜元件数量是否与标称膜元件数量一致;

c) 采用卷尺(准确度1mm)等测量工具测量插槽间距;

d) 采用水平仪测量框架水平度。

7.2 膜元件

有机平板膜组器使用的膜元件的外观、结构与尺寸、完整性、产水量检验按 HY/T252—2018中第

6章的规定执行。

7.3 膜面积

有机平板膜组器的膜面积按公式(1)计算:

A=Am×n …………………………(1)

  式中:

A ———有机平板膜组器的膜面积,单位为平方米(m2);

Am———单片膜元件的膜面积,单位为平方米(m2);

n ———膜元件数量。

7.4 完整性

有机平板膜组器组装完成后,按如下步骤进行完整性检测。

a) 将待测有机平板膜组器置于水箱中,并使水没过有机平板膜组器2cm以上。如所用膜元件是

干态保存,则需将膜组器充分浸润4h;如所用膜元件是湿态保存,则需用清水清洗保护液后进

行检验。
4

GB/T46604—2025



b) 将无油压缩空气出气端与集水管路的一个出水口连接,确保管路连接良好,封堵另一个出

水口。

c) 打开减压阀,然后缓慢打开进气阀,通入无油压缩空气,调节压力至50kPa~80kPa,30s后观

察膜元件、集水管路各连接处是否有连续可视气泡出现,若无连续可视气泡出现,则判定有机

平板膜组器的完整性合格;若有连续可视气泡出现,则判定有机平板膜组器的完整性不合格。

d) 检验结束后,记录检验结果,断开无油压缩空气出气端与集水管路的出水口连接,进行排气。

7.5 运行性能

7.5.1 曝气性能

有机平板膜组器组装完成后,按如下步骤进行有机平板膜组器曝气装置的曝气均匀性检测:

a) 将待测有机平板膜组器置于水箱中,并使水没过有机平板膜组器2cm以上;

b) 从曝气装置进气口通入无油压缩空气;

c) 观察曝气装置的气泡产生情况,若曝气孔气泡产生均匀,则曝气均匀性合格;

d) 检验结束后,记录检验结果。

7.5.2 产水量和产水浊度

在产品说明书规定的进水水质、水温、压力、污泥浓度等运行条件下,有机平板膜组器连续正常稳定

运行30min后,每隔30min记录产水流量,并取水样测试产水浊度。连续记录3次,以3次产水流量

的算术平均值作为有机平板膜组器的产水量,以3次产水浊度的算术平均值作为有机平板膜组器的产

水浊度。

8 检验规则

8.1 有机平板膜组器应按表1的检验项目和检验方法逐台进行出厂检验,出厂检验包括工厂检验和现

场检验。

表1 有机平板膜组器检验项目、要求和检验方法

序号 检验项目 出厂检验 要求 检验方法 检验方式

1 外观与结构 工厂检验 6.1 7.1

2 膜元件 工厂检验 6.2 7.2

3 膜面积 工厂检验 6.3 7.3

4 完整性 现场检验 6.4 7.4

5 运行性能 现场检验 6.5 7.5

逐台检验

8.2 产品经检验符合表1的要求,则判定该产品为合格。若有不合格项,则判定该台产品不合格。

9 标志、包装、运输和贮存

9.1 标志

在有机平板膜组器的明显部位应设置标志牌,内容应至少包括产品名称、产品型号、制造厂家、出厂

日期、出厂编号、框架材质、膜元件材质和层数等标识,常用膜材质及代号见附录A。
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9.2 包装、运输

9.2.1 包装前,各接头、管口、法兰面应进行封堵,零部件在箱内应固定牢固。

9.2.2 随机文件需用塑料袋封装,并固定在包装箱内,随机文件应包括装箱单、合格证、产品说明书等。
产品说明书的编写应符合GB/T9969的规定,并应至少包含有机平板膜组器的外形和结构图、性能参

数、管道尺寸、管道接口方式、性能测试水质和方法等内容。

9.2.3 包装箱外的储运标志应符合GB/T191的规定。

9.2.4 当环境温度低于0℃时,在运输过程中应采取保温措施。

9.3 贮存

9.3.1 有机平板膜组器的贮存应防止接触腐蚀性溶剂。

9.3.2 有机平板膜组器使用后,膜元件应浸泡在清水中保持湿润,室温范围为5℃~40℃,长时间保存

应添加抗菌剂。

9.3.3 当环境温度低于5℃时,应对要求湿法储存的膜元件采取保温措施。
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附 录 A
(资料性)

常用膜材质及代号

  有机平板膜组器的膜元件材质代号由膜材质英文名称大写的缩写字母表示。常用膜材质及代号见

表A.1。

表A.1 常用膜材质及代号

膜材质 代号

聚偏氟乙烯 PVDF

聚四氟乙烯 PTFE

聚氯乙烯 PVC

聚丙烯 PP

聚乙烯 PE

聚砜 PSF

聚醚砜 PES

氯化聚氯乙烯 CPVC
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